® Fiberlinjekommittén

Fiberlinjetraff och Leverantorstraff 2019
Rapport ifran traffarna p& Sodra Berget och SCA Ostand den 28 och 29
maj 2019

| &r holls Fiberlinje- och Leverantorstraffen p&d&oBerget och SCA Ostrands
bruk 28 respektive 29 maj. Huvudtemat for trafeavar modern kokeri- och
styrteknik. Ostrand var vardbruk och Valmet samiBARr vardleverantorer.
Under de tva dagarna samlades drygt 60 deltagare.

S P -
|

Inledande mingel p& Sodra Berget.

Efter inledande mingel halsade Meeri Puukko (Fibgkommittén) samt Daniel
Solberg (Avd. Chef Fiberlinjen, Ostrands Bruk) aldkomna pa Sédra Berget
dar den forsta dagen tillbringades.
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Béde en introduktion kring Fiberlinjekommitténsteybch arbete liksom
programmet med spdnnande presentationer kringridisttdeliosprojekt samt
Valmets och ABB:s senaste produkter presenterades.

- ,
Daniel Solberg, SCA, och Meeri Puukko, Fiberlinjgkoittén, halsar valkomna till 2019 ars
traffar.

Efter denna introduktion berattade Mikael Hjarpénf SCA Ostrand om fabriken
och det Sundsvall/Timra SCA-kombinat fabriken adehav. Kombinatet &r en
starkt integrerad vardekedja med plantskola, viafttkerk, sagverk, forskning-
och utvecklingscentra samt forstas pappersbruk®iken och massabruket
Ostrand. Ett exempel pa fordelarna med detta koakiinden gemensamma
underhallsorganisationen som finns for de tre esrhatOstrand, Ortviken och
Tunadals sagverk.

De produkter som Ostrand levererar gar under trevarken; Celeste (som
kommer att ersattas med SCA Pure), SCA Star oguiCeleste ar
barrvedssulfatmassa som ECF- eller TCF-blekts o&t8&- samt PEFC-
certifierad. Denna massa ér tillverkad i en enéirfjberlinje (med undantag for
renseri och massatork dar parallella utrustningeas) som kommer att producera
900 000 ton per ar nar fabriken natt full kapacitéassan anvands framforallt i
mjukpapper men aven till tryckpapper, forpackningetn specialpapper. SCA
Star & CTMP-massa som Ostrand producerar ca 95000 per ar medan
Cirrus ar varumarket for tallolja, terpentin, fpggirme och gron el. | den nya
Ostrandsfabriken produceras 1,2 TWh el per ar vitketsvarar nastan 1% av
Sveriges elproduktion. Cirka hélften av denna dbtfickas internt i fabriken.
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Darefter holl Hakan Wanglund, SCA, en presentationHeliosprojektet, som ar
arbetsnamnet pa den utbyggnad av Ostrands sulfsdifasik som gjorts dar
kapaciteten ungefar férdubblats till ca 900 00@ddrsDarmed har Ostrand fatt
varldens storsta barrvedssulfatmassalinje

M ‘
Hakan Wanglund, SCA, som lett Heliosprojektet uiigela Ekebro presenterade projektet.

Sulfatmassabruket har sitt ursprung fran 1929 déHKveuger lat bygga, vid den
tiden, varldens storsta sulfatmassafabrik. Unden &ar forstas fabriken
utvecklats och nar en ny sodapanna skulle byggd4$ 2élde Ostrand att gora den
expanderbar till en kapacitet motsvarande 800 @@, vilket var i nivA med de
storsta barrvedssulfatmassalinjerna vid den tiBem nya mesaugnen som
byggdes 2010 gjordes ocksa for denna produktioh2 2fordes en forstudie for
en steg-for-steg utbyggnad av hela sulfatmass&iirnen efter en strategisk
utvardering 2013 beslutades i januari 2014 om edjdpad forstudie for att

bygga ut hela sulfatmassafabriken pa en gangruiéb2016 sattes sedan forsta
palen i marken.

Projektet omfattade renseri, vattenrening, indungtriorkmaskin, fiberlinje och
kokeri, klordioxidanlaggning samt sodapanna, tuebwch "gemensamma
system” (rérbryggor m.m.). Projektorganisationestbd av en matrisorganisation
dar 9 olika anlaggningsgrupper arbetade paratieddl separata tidplaner och med
tvarfunktioner for att se till att standardutféranddljdes.

Projektet hade malet att var olycksfritt, varadidich inom budget, leverera
prestanda och kvalitet samt ha varldens basta anppktga intréaffade dodsfall
eller skador med bestaende men, en tidsram octebsdm hallits och en 6kad
elproduktion med 27% samt en minskad angforbrukmed 44% &r indikationer
pa att dessa mal i stort infriats.

Som mest arbetade 1500 personer med 20 olika aditaier pa anlaggningen och
piktogram anvandes for anvisningar. Mycket fokukekpa sakerhet med t.ex.
obligatorisk SSG-entré kurs inklusive de lokalaetétiiggen for SCA Ostrand
och en noggrann uppféljning av LTA-frekvens (féddrarbetstid pa grund av
arbetsskada).

Framgangsfaktorer for projektet var ocksa att ettforprojekt tidigare
genomforts, generella rutiner tagits fram och atv@&degrund implementerats i
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projektet. Exempel pa det ar att det funnits hamgdiplaner mot stress genom att
t.ex. inte maila pa icke-arbetstid, ledarskapssarienoch en strategi for
kommunikation och méten. 25 000 timmars total dinihg med lektionsmoduler
och simulatortraning for att forbereda operatorgraaen nya fabriken
genomfordes ocksa.

Johan Birve, SCA, som ansvarat for uppstarten awga fabriken berattade
sedan om erfarenheterna kring detta. Sakerhetevahawiktig och har sats i
forsta hand. En kultur dar det varit legitimt atblpa sékert har varit viktig men
aven Stopp App 2018, 5S-arbete, och for- och eftetagsmoten 7 dagar |
veckan samt involverande av driftpersonalen i utkhing och idrifttagning har
bidragit. Det har gjort att de ca 45-tusen objekh $rojektet involverat kommit
pa plats pa ett sékert satt och att uppstarteerfafjpstartskurvan sa har langt.

|

han Birve, CA, berattade om uppstarten av darfatyriken

Jimmy Lindberg, Ansvarig inom Papper & Massa i Mord pa ABB, berattade
om hur ABB stegvis arbetat sig in pa Ostrandsfairigch nu levererat den
dverordnade styrningen till hela sulfatmassafalriia@serad pa Ability 800xA
Automation. D& sodapannan byggdes ny i Ostrand R@terade ABB sitt
forsta styrsystem till Ostrandsfabriken vilket @t av en ytterligare leverans i
och med att mesaugnen byggdes ny 2010. El oclumstit kopplades ihop i
samma nya integrerade system som inte behévdensyinéill tidigare aldre
system i dessa projekt.

ABB:s system bygger pa en standard dar aspekt ljektcir grunden for
uppbyggnaden och tredjepartssystem for maskinstyamisom t.ex. Siemens
turbinstyrning sys in i systemet. APC (6verordngarsng) samt simulatorer for
test, utbildning och utveckling ar en del av levesen. Nar information lagts in i
systemet skapas pa sikt ocksa en digital tvillimdadriken. | Vasteras har ABB
ett Ability center dar potentialen kan utvarder@svarje kund nar det géaller att
hitta t.ex. olika digitaliseringslosningar.
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Jimmy Lindberg, ABB, berattade om automationemimga Ostrandsfabriken.

Sjalva kontrollrumslosningen har arbetats fransaithmans med SCA. | Boras har
ABB ett centrum for design och produktion av de$€strand finns ett
kontrollrum varifran operatorerna kan styra helarikeen (&ven om renseri och
torkmaskin annu sa lange styrs mer lokalt). Ardatgmerna i kontrollrummet
kallas EOW, Extended Operator Workplace, som &dgjér 1-2 operatérer med
3 storre och 6 mindre bildskarmar. Lagrade insit@djar fér ergonomi ar kopplade
till en bricka s att varje skift kan justera sibetsmiljo enkelt efter de

individuella behoven nar de kommer till jobbet.tAlktta bidrar till en effektiv

och funktionell operatdrsmiljé.

Lars-Olof Larsson, Projektledare under Heliosprtgekran Valmet, presenterade
Valmets leverans i projektet som bestod av kokediinstning, sileri,
syrgasdelignifiering och blekning. Kontraktet sksewlecember 2015, montaget

frislapptes 2017, delarna var montage-
fardiga maj 2018 och den férsta massan
kom ifran utrustningen i juni 2018.
Leveransen omfattade ett
CompactCooking G2 kokeri, ett 4-stegs
finsileri med tva parallella DeltaCombi
DC16 och totalt 9 tvattpressar, 2 TRPE-
1572 och 7 TRPE-2064.

Utrustningen &r dimensionerad for att
producera 3000 adt per dygn blekt
barrvedssulfatmassa.

Lars-Olof Larsson, Projektledare under
Heliosprojektet for Valmet, prtesenterade
Valmets leverans i projektet.
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Anders Rothelius, Processingenjor for indunstninigealiosprojektet ifran
Valmet, presenterade konceptet i Ostrandsfabridegéngspunkten i projektet
var att skapa Europas mest Ionsamma fabrik. Utifi€tta levererades sedan ett
energioptimerat 7- effekts indunstningssystem nigglthiganglighet (92% forsta
driftmanaden, 99% andra driftsmanaden och 100%ns&dzskiftet).
Indunstningen levererades med bl.a. metanolhagteidnberett for PuriMeth (for
att fa fram metanol som kan anvéandas t.ex. sonofwioransle), och med
bioslamsystem (for att blanda in slammet ifran d@dngen i luten som forbranns i
sodapannan).

Anders Rothelius, Processingenjor for indunstningléeliosprojektet ifrAn Valmet, presenterade
indunstningen i Ostrandsfabriken.

Indunstningen ar det forsta barrvedslutsbaserastersyet dar hetlut skickas direkt
fran kokeriet till indunstningen och flashas daetfa maijliggor en styrning av
hetvattenproduktionen sa att inte mer an det sdmisei fabriken produceras
samtidigt som varmen som inte kyls bort minskarf@rgukningen i
indunstningen. Angbehovet for 7-effektsindunstrimed hetlut &r ca 0,16 ton/ton
massa medan en indunstning med samma antal efiektesr drygt 0,17 ton/ton
massa om luten kyls innan den gar ifran kokerientiunstningen. Vidare
mojliggor systemet att kondensat i de mangder oeti de temperaturer som
beho6vs produceras.

Intresserade &hdrare lyssnar pa presentationerna.
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Magnus Wilhelmsson, Processingenjor for kokertéeliosprojektet ifran

Valmet, berattade om Valmets nya kokteknik; Com@aoking G3. |
Heliosprojektet levererades ett CompactCooking ¥&2esn. En del I6sningar som
successivt utvecklats fér CompactCooking G2 halémenterats sa val i
Ostrands kokeri som i det nya kokkonceptet. Tittal@or att Ostrands kokeri &r
forsett med multirér i ImpBin (den kombinerade hagsfickan och
impregneringskarlet) och har pumpinmatning till &odn istallet fér inmatning
med hogtryckskik.

Magnus Wilhelmsson, Processingnj(‘jr for kokeridtliosprojektet, berattade om Valmets nya
kokteknik; CompactCooking G3.

CompactCooking G3 har utvecklats for att forbafteaibilitet, tvatt och basning i
systemet. En mangd justeringar och forbattringaigiats pa manga delar i
kokeriet. Nagra av de storre forandringarna ainapiBin utrustats med multiror,
angskarm, avgasningsmojlighet for att fa battrgligtiet att plocka ut terpentin
ur systemet vid barrvedsmassatillverkning sangetare avdrag som okar
flexibiliteten i justering av basningszon och imgmeringszon. Vidare har
hogtryckskiken ersatts med pumpinmatning till k@taoch en sandseparator ar
numer standard i 6verforingen. Kokaren har defatdre kokzoner istéllet for
tidigare tva och vitlutstillsatspunkt finns nu oéksfter forsta kokzonen. En
forstarkt kokartvatt i botten av kokaren ar ocksalel av det nya systemet.
Forutom detta har &ven layouten for kokeriet bestats och avtrycket har kunnat
reduceras med 10%.

Intresserade &hdrare lyssnar pa presentationerna.
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Patrik Edstrom, Valmet, berattade om Valmets préttsar och styrning av dessa.
Bland nyheterna pa tvattpressarna ar att de nuéweatgfd med eldrift istallet for
med hydrauldrift som tidigare varit det enda aléivet. Vidare har pressar som
levererats de senatse 1-1.5 aren haft ProContenlinbebar att en algoritm
justerar varvtal och nyp for att na en optimeragsfnda och t.ex. halla en jamn
given torrhalt ut ur pressen

Valmet Fibedine
o o,

.|

Patrik Edstrom berattade om Valmets tvattpressér stgrning av dessa.

Lars Almkvist, Valmet, pratade om utbildning, simtdrer och Internet of Things.
Valmet erbjuder en rad olika tjanster koppladeutibiildning, t.ex. online learning
och operatorscertifieringar samt klassrums- ochluktortraning. Simulatorer kan
ocksa anvandas vid FAT (Factory Acceptance Testfelsokning i DCS och
APC system innan de tas i drift.
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Robert Carlstrom ifran Valmets Serviceavdelningittade om vilka
serviceupplagg Valmet kan erbjuda. Pulp-to-Pulp ifidssasidan) och Liquor-to-
Liquor (for atervinningssidan) ar nya begrepp sonebar att Valmet kan ta
helhetsansvar for ett stoppjobb inklusive ner- oppkdorning. Hur detta i detalj
ska se ut och vilka delar som ska skotas av vifl@hanpassas efter
kundonskemal.

Efter en rad intressanta forelasningar
fortsatte dagen med middag pa Sodra
Berget. Narvarande operatdrer som
genomgatt certifieringsutbildningar
inom renseri, kokeri eller blekeri
under aret fick mottaga sina diplom
av Stefan Pettersson, P&L under
middagen.

Operatorer som erhallit diplom
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Den andra dagen av Fiberlinje- och Leverantorsraiifileddes med ett besok pa
Valmets verkstad i Sundsbruk. Dar visade Marcux Ajarkstadschef, med
kollegor hur tillverkningen av tvattpressar, balystinjer och annan utrustning gar

till.

Marcus Ajax och kollegor visade runt pa Valmetskstad i Sundsbruk.

6strands fabrikschef Kristina Enander

Daniel Solberg halsade oss valkomna till Ostrandsfen och berattade om den nya

anlaggningen.

Dagen fortsatte sedan pa Ostrands
bruk dar Daniel Solberg och
Fabrikschef Kristina Enander halsade
oss valkomna till fabriken. Kristina
Enander visade Ostrands uppstarts-
kurva. Restpunkter bockas
kontinuerligt av och produktionen
foljer den produktionsplan som
gjorts for uppstarten med vissa
temporéara avvikelser nedat och
uppat.
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Daniel Solberg, avdelningschef for fiberlinjen, égade sedan om hur systemet
ser ut och om projektet. Kokeriet ar ett CompaabkKidng G2 kokeri dar flisen
basas och impregneras i en ImpBin. ImpBin i Ostéandtrustad med 6 multiror
och ett 6vre- och undre centralrér som mojliggotagpcirkulation for forbattrad
fordelning av luten i tvarsriktningen. Tva pardbeflispumpar matar sedan flisen
till kokaren med hojd av 65 m och en bottendiamatet2,5 m. Fran blastanken
gar sedan massan till ett 4-stegssileri med bldastycken DeltaCombi DC16
silar. Massan bleks antingen i en TCF-sekvens edlerECF-sekvens. Tvattning
av massan gors med TRPE- tvattpressar av vilkardiggktmatas med hjalp av
det statiska trycket ifran tornen. Massan torkassea antingen den nya
torkmaskinen eller pa den nagot aldre paralleliarb@skinen.

Uppstarten har inte varit helt utan problem. Dettlex. varit problem med nya
stora dubbellagrade ventiler som inte tillverkatwvantilleverantéren tidigare,
problem med flodesmatare och givare som dragiisr &tart (efter motstridiga
rekommendationer for matare och packningar), probteed valvning i
stapiporna, igensattning av avloppskylarna (plathevaxlare) och igensattning
av de nedre silarna i kokaren. Projektet har arsdidrt varit framgangsrikt och de
viktigaste framgangsfaktorerna har varit en stdaktehet ifran fabriken i
projektet, omfattande utbildning av operatérer satnkbsningsorienterat
samarbete med Valmet.

Efter genomgangen blev det en rundtur i den nyakiab med tyngdpunkt pa
kokeri, sileri, syrgassteg, blekeri och kontrollrum

Fiberlinjekommittén tacka®CA Ostrand for en intressent och valordnad trff!
tack riktas ocksa till Valmet och ABB for er medkan!

Tack ocksa till alla deltagare! Vi ses nasta ar fitedav era kollegor!

Stamningen pa middagen var god.
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Nagra bilder ifran Valmet:
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Nagra bilder ifrdn Ostrand:

ImpBin och kokare

Tvéttpress
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DeltaCombi DC16
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