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Fiberlinjetraff och Leverantorstraff 2022

Ett par ord om tréaffarna i Saffle den 1 och 2 juni 2022

Antligen kunde Fiberlinje- och Leverantérstraffen hallas i Saffle. Planen var att hélla
traffen 2020, men sa blev det 1 och 2 juni 2022 istéllet med anledning av pandemin. BTG
och Somas presenterade sina produkter och fabriker och temat var matning,
reglering/styrning, 6verordnad modellbaserad styrning och monitoring. Under dag 2 holls
aven den sedvanliga Erfarenhetstraffen, denna gang med temat séker avstéllning. Under
de tva dagarna samlades ca 45 deltagare.

Efter inledande mingel hdlsade Thomas Hedlund Bjornwall (Fiberlinjekommittén) alla
valkomna. Thomas presenterade programmet for de tva dagarna och beréttade om
Fiberlinjekommitténs syfte och arbete.

Thomas
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Fran Somas hélsade Jan Dahlen alla valkomna och berattade om Somas och deras
produkter i ett bredare perspektiv. Somas grundades 1945 och har sedan starten varit ett
familjeédgt foretag. Det borjade med bestick men snart gick man over till ventiler, regler,
on/off och éven handventiler. Alla ventiler tillverkas i S&ffle. Den storsta ”kunden” ar
massa- och pappersindustrin och det nasta stdrsta segmentet dr avgashantering och rening
inom sjofart, dvs. marina ventiler. Utdver ventiler levererar man mangverdon och stélldon
och andra tillbehor. Under 2021 var omséttningen 400 MSEK. Man &r mest verksam i
Skandinavien och i Europa och i Asien.

Jan Stig

Frén BTG halsade Stig Akerstrom alla valkomna och presenterade BTGs produkter
"6versiktligt” och BTGs langa historia som har sina rétter i Sulfitmassabruket Billerud
AB fran 1883. Dar var en av de anstallda Torsten Kélle, som fran 1920 dgnade sig at
utveckling av regulatorer for att styra och reglera massa- och pappersprocesserna.
”Kélleregulatorn” som patenterades 1927 tillverkades fram till 1998 och ar kallan till
dagens regulatorer. Torsten Kélle utvecklade dven koncentrationsmatare som idag finns i
manga varianter. Den mest salda i varlden ar den mekaniskt roterande
koncentrationsgivaren. BTG grundades 1921 och fokuserar till 100% pa massa- och
pappersindustrin. Sedan 2019 &r man ett bolag inom Voith-gruppen och har 600
anstéllda. Man har kunder i hela vérlden. | S&ffle finns ett teknikcenter sedan 1938. Alla
matare, givare, regulatorer och provtagare séatts samman i Sé&ffle och &r till stérre delen
utvecklade i Séffle. Fran 1985 tillverkar man &ven blad for bestrykare. Cirka 5% av
produkterna séljs i Sverige. Resten exporteras. Teknik- och servicecentra finns dven i
Amerika, EMEA och Asien.
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Eftermiddagspasset inleddes med en presentation av Fredrik Jonsson om Smurfit Kappa
Pited med tonvikt pa ombyggnationen av kokeriet i linje 1 for barrvedssulfatmassa.
Fredrik gav forst en introduktion om Smurfit Kappa i stort. Koncernen har 350
anlaggningar i varlden for tillverkning/konvertering av "papper” till forpackningar och &r
verksam i 36 lander. | Pited tillverkar man ca 700 000 arston massa och papper” med
sina 510 anstéllda. 90% gar pa export. Bruket har 2 fiberlinjer och 2 pappersmaskiner.
Man har 130 yrkesbefattningar och bland de anstéllda & 20% kvinnor och resten mén.
Man tillverkar Kraftliner (ytskikt till wellpapp) i tre kvalitéer, Royal White (en vit yta),
Royal Coat och Royal 2000 med ytvikter inom omrédet 100-300 g/m?. Ravaran ar till
80% jungfrulig fiber och till 20% atervunnen fibrer. Vidare saljs 20 000 ton tallolja per ar
till SunPine for biodiesel-tillverkning.

Fredrik

Under 2019 slutfordes Projektet Panna och kokeri. Det hela startade med att antrakinon
(AQ) skulle fasas ut som tillsatskemikalie i kokeriet i linje 1. Som bekant 6kar AQ
utbytet vid ett visst kappatal, men &r en oldmplig kemikalie av miljoskal. Detta skulle
leda till sankt utbyte, 6kad vitlutférbrukning och last pa pannan. Man valde att bygga om
kokeriet med sikte pa att impregnera béttre, forlanga koktiden och séanka koktemperaturen
och darmed kunna koka till hégre kappatal och pa sa vis na hogre utbyte och samtidigt
Oka produktionen. Den nya huvudutrustningen levererades av Valmet och omfattade ett
atmosfariskt impregneringskarl, ImpBin, ett karl med flera funktioner. Overst finns en
flisbuffert, som nedstroms foljs av basning och impregnering. Tidplanen var "tight”,
kontrakt i december 2017 och idrifttagning i juni 2019. I Pitea forsags karlet med en
konisk topp for battre flisslapp samt avgasning for battre sjunkning av flisen. Massan
kokas till kappatal ca 80 med béattre/jamnare styrka &n tidigare. Avgasningen leder tyvéarr
till lagre terpentinutbyte. Kostnaden for kokeriprojektet landade pa 300 MSEK, men
omfattade ut6ver ny utrustning aven flytt och omkoppling av befintlig utrustning mellan
linje 1 och 2. Tva befintliga atmosfariska diffusorer parallellstalldes efter kokaren i linje
1. Operatdrerna hade stor nytta av kokerisimulatorn for ombyggnationen av kokeriet i
linje 1. Simulatorn anvands varje ar for bade nyanstéllda och erfarna operatorer.
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Fran linje 1 flyttades den traditionella flisinmatningen, impregneringskarlet samt en
tryckdiffusor till linje 2, I6vvedssulfatmassalinjen. | linje 2 byggdes kokaren vidare om
till Compact Cooking (G1) och 700 ADt/d. Efter ombyggnationen kan man koka till
kappatal ca 20 mot tidigare 17-18. Man har ocksa indikationer pa lagre
extraktivdmneshalt i massan.

Utdver kokeriombyggnationerna drev man ett projekt for flisforsorjning till ImpBin i
egen regi. Flisen blases till ImpBin. Cyklonerna som installerades var inte helt perfekta,
vilket kravde extraarbete med en hel del span som inte foljde med flisen utan kom ut och
”dammade”. En annan utmaning var silklassningen av all utrustning. Den storsta
utmaningen var dock den korta projekttiden pa 18 manader och utan lite tjuvstart hade det
varit betydligt svarare.

ImpBin gjordes i ett stycke D=6m, H=40m, och fraktades pa pram in till brukets hamn.
Fredrik visade en film om hur lyftet skedde med kran och hur den sedan installerades pa
plats och hur man matchade en ingjutning med ca 60 hal, imponerande! Detta tog 2h en
tidig morgon.

Johnny Hindenas fran Somas presenterade foretagets produkter och tjanster mer i detalj
under eftermiddagen tillsammans med kollegorna Robert Sarin och Henrik Johansson.
De kallar produkt- och tjanstepaket for SomAware. Forst galler det att vélja typ av
reglerventil och material i ventilen utifran position och miljé i SomBook. SomBook kan
man na via Somas hemsida. | nasta steg dimensioneras den valda ventilen i SomSize.
Detta kan man ocksa gora via hemsidan. Dock foreslar d&ven Somas ventilstorlek pa basis
av givna forutsattningar fran kunden. 1 SomID lagras all information om salda/valda
ventiler. Har hittar man fakta om leverans, instruktioner, reservdelslistor etc.. SomVerify
ar en dvervakningsfunktion som &nnu &r under utveckling.

Johnny talar

Somas tryckte pa att det ar viktigt att dimensionera reglerventilerna ratt. Vanligt ar att
kunderna anger stora flodesintervall for att gardera sig, vilket innebdr att ventilen &r for
stor for normalflodet och da minskar noggrannheten. Som exempel namndes att en
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kulsegmentventil arbetar bast med en 6ppningsvinkel i omradet 50-70%. For denna typ av
ventil bor 6ppningsvinkeln vara storre &n 25% vid min-flode.

SomID gor det enkelt att spara ventiler och stalldon bade for service pa Somas och
bruken. Ingen inloggning behdvs for bruken. Genom att ange ventilens tagnummer eller
stalldonets serienummer far man tillgang till all information.

SomVerify som ar under utveckling kan anvandas av underhall idag via en
underhallsdator. Via underhallsdatorn kan man fa indikation pa hur en ventil mar och om
atgard behdvs kan man checka av mot reservdelslager. Man kan dven lyssna pa hur en
ventil mar via loggade trendkurvor och i bésta fall atgarda ventilen under drift. Med ett
smart stalldon har man tillgang till data som kan varna langt i forvag. Bruken kan lata
Somas fjarrovervaka ventiler/stalldon via Saffle. En fraga stalldes om det finns smarta
verktyg for byte av stalldon under drift? Nej, inte &nnu.

Robert och Henrik

Under dagens sista informativa presentationer beréttade Anders Wingh och Niclas
Dahlman fran BTG hur de menar att man kan ta kontroll Gver fiberlinjen.

Niva 1: Utgor basen och bygger pa att all métning och reglering fungerar bra.
Niva 2: Styrning pa basis av givare och reglerkretsar

Niva 3: Overordnad styrning och reglering

Niva 4: Overordnad modellbaserad styrning

b4 Fibertinjekommitten

Anders och Niclas
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I sin produktkatalog har BTG en méngd olika givare/instrument for att méta kappatal i
massa, halt/mangd av frigjort eller totalt lignin, restkemikaliehalter, ljushetsmatare,
fibermorfologimatare och manga typer av koncentrationsmétare i omradet 1-16%
(statiska eller aktiva blad, oscillerande, roterande, optiska via transmission eller
reflektion). Oavsett vad som mats uppmanar BTG till att man skall satsa pa bra
provtagare, da detta ofta &r avgorande for “korrekt” matning.

Man har nagot man kallar smarta instrument som &r utvecklade for automatisk styrning
och reglering. En del i detta & smart monitoring, som ger information om nagot ar fel.

MacSuite anvander BTG for att optimera olika processavdelningar i bland annat
massabruk. Det bygger pa att man later installera smarta instrument, har tillgang till andra
givar/loop- data samt dven laboratoriedata. Efter analys av data kan man indikera om det
finns potential for besparingar eller inte. MacSuite bleach har ett antal bruk varit
intresserade av i samband med hoga kemikaliepriser. De flesta tillampningarna finns i
Nordamerika och Sydamerika. Tillampningarna ar fa i Europa och anda farre i Sverige.

Niclas Dahlman informerade om DataParc, ett komplett datahanteringssystem for
insamling, presentation och analys av processdata fran manga kéllor. DataParc "ligger i”
en niva ovanfor 6verordnad styrning, kan ses som en egen “dator” och kan jamforas med
ProTak. | DataParc kan man skapa modeller (multivariatanalysmodellering). Modellerna
kan sparas i en tag och skulle kunna anvandas vid styrning om sa onskas. | DataParc gar
man oftast in off-line och kan se vad som har hant. Man styr normalt inte efter det, men
man kan ldra sig hur man bor kéra och modellerna kan anvéndas som stod av
operatorerna.
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Efter en fullspackad och intressent dag atersamlades deltagarna pa Krokstad Herrgard for
en gemensam middag. Dar fick tva av arets (2021) certifierade kokerioperatorer sina
diplom av Stefan Pettersson fran P&L. Stefan laste dven upp namnen pa évriga som fatt
diplom under 2019, 2020, 2021. David Blom samt Andreas Stahlberg gratulerades dven
till stipendiet de erholl fran Fiberlinjekommittén for sitt projektarbete inom
certifieringsutbildningen 2021. Vi gratulerar till diplomen och tackar Somas samt BTG
for en utsokt middag.

A -4

ts och Dvid med diplom bavid gratuleras av Thomas for stipendilum

Torsdagen inleddes med att Thomas Hedlund Bjérnwall sade ett par ord om ”Séker
avstéllning”, temat for erfarenhetsutbytet.

Eva Lonnemalm fran Gruvon berattade om hur man gor i Gruvon. Man tillampar
systemlasning enligt tydliga rutiner, AK1 och AK2 innebér Iasning utanfor process, AK3
ar l1asning i process och AK4 innebar ATEX-lasning. AK3 omfattar alla ventiler/drifter
med dranering. Nyckeln laggs i en lasbox, darefter ringer man till underhall och nyckeln
ar inlast tills underhall tagit bort sitt personliga Is fran lasboxen. Man har olika farger pa
nycklar och lasboxar. Man har 5-6 farger i kokeriet och 5-6 farger i NSSC-kokeriet. De
flesta listorna &r fardiga och man tar ut dem i pappersform. Vid behov generar man nya
listor. Med systemlasningen har man ca 20 las pa samma nyckel. Det ser man inte som
nagot bekymmer, som svar pa en fraga fran auditoriet. Vidare genomfor man alltid en
riskbedomning oavsett om det géller en liten atgard eller storstopp. Vid oklarheter foljer
en operatér med underhallspersonal. Eva tryckte pa att systemlasningen inneburit
betydligt farre incidenter.
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Eva

Pa Smurfit Kappa i Pited gor man lite annorlunda enligt Fredrik Jonsson. Dagsstopp
hanteras med specifikt nummer pa alla las och alla har samma farg. Produktionen
ansvarar for att allt ar sakert avstallt. Den som utfor arbetet satter sitt las pa objektet. Vid
revisionsstopp har man 120 nycklar i en box. Da boxen har ett gront 1as, sa ar aktuellt
“omrade” avstallt och klart. Avstéllningen &r tydligare nu an forr, men man har inte
noterat nagon skillnad i antal incidenter. Boxarna har man i manéverrummen.
Elektrikerna skyltar ut och mérker htgspanningsmotorer, marker och stdnger motorer i
stallverk. Fran Gruvon inflikade man att individlas satts i stallverk. | Smurfit Kappa Pitea
tycker man sig ha mer pappersarbete &n tidigare, man har inga fardiga avstéllningslistor
digitalt.

Efter presentationerna foljde ett grupparbete pa samma tema med ett antal forberedda
fragor att svara pa. Det var mycket diskussion i grupperna och dven under atersamlingen,
déar varje grupp framforde sina synpunkter.

Efter lunchen var det dags for studiebesok pa Somas och BTG i tva grupper. Det var
maktigt att se reglerventiler med en diameter pa ca 1m, for applikationer for avgasrening i
marin miljo etc., Somas. Det var intressent att hdra om hur givare satts samman av BTG i
Saffle, t.ex. Kappatals-givare planeras, satts samman och utcheckas av en person och det
tar ca 1 arbetsvecka att genomfora detta.

Tack BTG och Somas for er medverkan och deltagande i planeringen av traffarna!

Alla deltagare! Vi ses nasta ar med fler av era kollegor!

Fler bilder nedan!

Nedan nagra bilder fran middagen.
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