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Fiberlinjetraff och Leverantorstraff 2015

Nagot om arets traffar i Skoghall (Store Enso) dei22 och 23 april 2015

Par Eriksson, Skoghall, och Thomas Hedlund-Bjorhwhd, halsade drygt 50 deltagare
valkomna till den kombinerade fiberlinje- och lemetorstraffen. Det &r andra aret som dessa
traffar halls tillsammans under 2 dagar. Forra @aetantalet deltagare ocksa ca 50.

Henrik Fernstrom, drifttekniker, héll en intressenésentation om PMI-Pulp Mill
Improvement-projektet samt generellt om Skoghadigid axplock betraffande det generella:
antalet medarbetare 2900, omsattning 10,6 miljesda€, produktion av vatskekartong

780 000 ton per ar, vilket innebar att var 6:e &bkning av vatskekartong i varlden har sitt
ursprung i Skoghall, investeringar sedan 192@ miljarder SEK.

Under 2013-2014 investerade man i PMI-projektes, d@wn- och utbyggnad av sulfatmassa-
fabrikens fiberlinje (Andritz leverantor) samt keiieatervinning (Valmet leverantor).

| fiberlinjen inférdes bl.a. féljande forandringar:
*Flisfickan atgardades och forsags bl.a. med ceniasning.
*Ny storre LT-kik, fran 650 till 1020 I.

Fiberlinjekommittén 177

Visiting address: Frosundaleden 2 | Delivery: 169 99 Stockholm, Sweden
Direct: +46 (0)10 505 00 00
e-mail: info@fiberlinjekommitten.se | http://www.fiberlinjekommitten.se




@ Fiberlinjekommittén

*Ny inmatning, ett Iangt stup och tva Turbo-feedypar istallet for en ny HT-kik.(Inga
atgarder pa forimpregneringskarlet.)

*Ombyggd bottenskrapa samt férandring av bottendiykokarkarl.

*Installation av en reboiler efter befintliga flastikloner, innebar att endast farskanga
anvands for basning.

*Modifiering av sileriet, installation av dolphint@er i primar-, sekundar- samt tertiarsilar.
*Nytt DD-filter (1-stegs) for tvatt av silad masdzftersom DD-tvatten sitter direkt efter
sileriet installerade man aven en massafortjockaifefor att 6ka torrhalten pa massan fore
DD-filtret.

*Nytt DD-filter (2-stegs) for tvatt av oblekt massa

E Henrik i aktion

Efter atgarderna ar kapaciteteh200 ADt/d mot tidigare 1100 ADt/d. Enskilda nyaskiaer
samt uppgraderade maskiner klarar hogre produktsn,300-1400 ADt/d. Malen med
projektet var ocksa att minska lukten fran kokemeinska antalet maskiner, 6ka andelen
oblekt massa (nya maskiner ca 850 ADt/d), tillvestarkare kartong etc.

Kapaciteten var uppnadd i april, men man holl dpéuned trimningar. Skoghall ansag att
man inte var helt inkérda pa reboilern (lite svgleead). Man tar ut ren anga till basning av
flis och tva kondensat, ett smutsigare till terpmitkanteringen och ett "renare” férenas med
indunstningskondensat. Man hade annu inte sekteffecentrumbasningen i flisfickan.

| atervinningen installerade man ett nytt vitludil och byggde om mesaugnen, vilket innebar
ombyggd inmatning, ny brannare samt ny rékgasflakt.

Observera att ombyggnationen agde rum under dilifgt var utmanande. Man hade 2
olycksfall under hela projektet; en stallningsbyggill och en person stukade foten.

En dag under stoppet stannade man bygget och sté&tatet.

Nagra intressanta siffror:

*Rivning/montage under 10 dygn.

*Mycket prefabror. Man bytte rér som motsvaradestéicka av 4 km och inkluderade mer @n
300 inkopplingspunkter och ca 600 ventiler.

*Antalet personer pa entreprenad ca 500.
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Uppstarten var tuff med vitlutsproblem och kvistkmth obalanser i lutsystem. Dock nadde
man snabbt samma produktion som tidigare. Momeatzanditeten om 1200 ADt/d &r
uppnadd. Under varen och framat jobbar man medinignav massatvatten, lutbalansen
mellan kokeri och atervinning samt metanol/gas- techentinsystemen.

Tack Skoghall och speciellt Henrik for en intresganesentation!

Innan deltagarna fick njuta av en god lunch pa 8ktlg matsal fick de lyssna pa Hannes
Holm som beréattade om sodapannesmallen i SkogbalRd januari 2014. Pannan stangde
ner som den skulle. Ingen person kom till skadanhband med smallen stod man i 18 dygn.
Man har kommit fram till att vatten trangde in inp@&n via imgassystemets gasledningar i
samband med tvatt/rengdring av systemet och attettttn ledde till explosion. Systemet ar
ombyggt och Hannes patalade vikten av att ha tydiighantering samt genomtankt
dranering.

Under eftermiddagen holl Andritz intressanta foeedr

*Hur de arbetade med PMI-projektet, Goran Brotthard

*Samt detaljpresentationer av fiberlinjens olikalemingar, kokeri, sileri samt tvatt och da
med fokus pa DD-tvattar etc., Johan Sjoberg, DEniébstic, Lars Johansson samt Glen
Osteras.

*Dagens fiberlinjer samt fragestund.

Det Andritz ansag vara mest kritiskt med PMI-progekvar den korta stopptidplanen, 9-10
dagar. Man lade ner mycket tid pa planering fofattet att klaffa. Projektet genomfordes
under ca 14-15 manader. Andritz hade en egen sitkarisvarig under projektet. Man
satsade pa uppféljningsutbildning under ca 1.5 miénafter uppstart, speciellt darfor att det
rérde sig om en ombyggnation.

Goran i aktion

Tack Andritz for manga intressanta genomgangaaffatide installationera i Skoghall samt
generellt om er utrustning.

Pa kvallen bar det av till Cafe August for middagns utdelning av diplom till arets
certifierade fiberlinjeoperatoérer. Vi gratulerdf tiplomen och tackar Andritz for middagen.
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Operatorer som fatt diplom under middagen pa Cafgust

Nasta dag var det dags for ytterligare erfarenitieysei mellan deltagarna fran de olika
bruken. PoL holl i detta. PoL gav ocksa smakprodga interaktiva utbildningen de haller pa
att ta fram pa uppdrag av Fiberlinjegkommittén, elsen och dess utbildningsgrupp. PoL
delade aven ut diplomen under middagen dagen ifrsaak Martin Birgersson och Peter
Bengtsson fran PolL.

Under eftermiddagen kunde deltagarna vélja deralaler langa rundturen i
sulfatmassabruket och i renseriet i harligt varvaBendturerna inleddes med en kort
presentation av dessa fabriksavdelningar. Derlikgtbarktrumman, 42 m lang, i en stor
valisolerad lokal var maktig. En silo forsorjer CPMinjen med flis och tva silos forsorjer
sulfatkokaren med flis. Transporten sker i totakind langa frekvensstyrda transportorer.
Renseriet med vedgard och transportorer ar frad-2012.

| fiberlinjen tittade vi pa bl.a. pa den nya rekail, de tva nya DD-tvattarna samt
flispumparna som tillsammans med det nya stupéttersHT-kiken. De senare storre
investeringarna i fiberlinjen ar syrgassteg fra@2@amyr), uppgradering av syrgassteget
med en reaktor till samt ett nytt blekeri DQ(PGfrl996 (Metso) samt PMI-projektet
2013/2014-2015.

Efter tva intressanta dagar var det dags for hemfar

Tack Skoghall for en valordnad tréff! Tack Andriteh PoL for er medverkan!
Tack deltagre! Hoppas att vi ses igen nasta ar!

Fler bilder nedan!
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‘Middag Cafe August
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Bilder fran rundtur i fiberlinjen. Till vanster reb'lern, till hdge p
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