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Fiberlinjetraff och Leverantorstraff 2016

Nagot om arets traffar i Gruvon (BillerudKorsnas) den 17 och 18 maj 2016

Mikael Oster, Gruvéns Bruk, och Thomas Hedlund-Byéall, AF, halsade narmare 60
deltagare valkomna till den kombinerade fiberlirgeh leverantorstraffen. Forra aret var
antalet deltagare drygt 50. Trots att nagot brudehstopp vid tidpunkten for traffarna i ar och
nagot bruk var tvunget att lamna aterbud p.g.anféinga bestallningar blev vi fler an vid
forra arets traffar.

Alf Sondell, som arbetar med strategisk planerinigdde med nagra ord om koncernen
BillerudKorsnéas och Gruvon i stort och presentersettan Gruvons planer for framtiden,
Next Generation, som framst ar ett forprojekt filmg kartongmaskin men ocksa omfattar
forandringar i massabruket. Nagra axplock betraféatet generella avseende 2015: 4200
medarbetare och en omséttning pa 22 miljarder SEkopcernniva, 850 medarbetare och en
omsattning pa 4 miljarder SEK Gruvons Bruk.

Budgeterad produktion i Gruvon for 2016 ar 710 @fi0pappersprodukter och massa,

309 000 ton sack- och kraftpapper, 285 000 tomfjubch 116 000 ton avsalumassa. Massan
produceras i en I6vvedsmasslinje (110 000 ton),barvedsmassalinje (350 000 ton) samt i
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en linje for halvkemisk massa (NSSC). Papperspriain& tillverkas i 5 pappersmaskiner
och avsalumassan torkas i 2 flingtorkar.

Man ar nu i en intensiv fas nar det galler forpktge ny kartongmaskin KM7 for

framstallning av 550 000 arston véatskekartong. Kiveder en 400 m lang byggnad! Totalt
arbetar 25-30 personer med forprojektet. | férgndippskattade man investeringskostnaden
till 4-5 miljarder SEK. | denna fas géller det attggrannare bestamma kostanden. Beslut om
det blir genomforande tas i slutet av 2016.

Mikael Oster, ansvarig for barrvedsmassalinjen 9488C-linjen, holl en intressent
presentation om projektet "Gruvon 2015 — modermsgeav kokeri & sileri” i
barrvedsmassalinjen (SK1). Projektet utfordestapger under 2013-2015. Man investerade i
en om- och utbyggnad av sulfatkokeriet, i brunm@a$sgtien samt i sileriet (Valmet leverantor
av all utrustning).

Etappl:

*Installation av ett nytt impregneringskarl, ImpBin

*Andring till endast medstromskokning.

*Installation av en tryckdiffusor i blasledningeftez kokaren, dvs. utokad massatvatt.
Etapp 2:

*Installation av ett nytt sileri, kvistsilning odtvisttvattning, silning i 3 steg samt en press
och skruvavvattnare for rejekt.

Mikael i aktion

All ny utrustning har en kapacitet av 60 ADt/h. rfé@mbyggnationen hade kokeriet en
kapacitet av 44 ADt/h. Den nya utrustningen medgeproduktionsékning om 100 000
arston. Dock finns det flaskhalsar kvar i fibesinjoch som mest producerar man 50 ADt/h
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kokt massa samt 45 ADt/h blekt massa. Ursprunghgerblekeriet byggt for maximalt 28
ADt/h!

Forutom produktionsokning var malen med projektitsa att 6ka sakerheten for
flisinmatningen till kokeriet, minska produktionstoaderna (hégre utbyte/mindre vedméangd,
satsa mindre mangd kemikalier, forbruka mindreeelADt massa), férenkla fiberlinjen och
framst genom installation av det nya sileriet (ean&klkdra—farre operatérer) etc.

Man hade som mal att producera 355 000 ton bleksena015, men nadde 368 000 ton och
har sparat ca 75 MSEK/ar mot uppskattat 80 MSEK/ar.

Det var inte helt problemfritt att kéra igang ImpBI borjan hade man flytande flis i
impregneringskarlet. For att fA bukt med dettaesadt mindre centralror in runt det initiala
stora centralroret. Obbolas och Varos karl ar ockristade med dessa "extra” centralror.

| ImpBin tillfors varme via aterford svartlut ocletwitlut samt farskanga, farskanga endast
under vintern. Efter kokeriombyggnationen har manskat koktemperaturen med 6-10 °C,
koktemperaturen ar ca 152 °C vid kokning till Kaigba30. Man har ytterst lite problem med
inkruster i kokeriet efter ombyggnationen och saitsgen inhibitor.

Aline Nasman, driftingenjor barrvedsmassalinjery, gss en inblick i hur man arbetat med
overordnad styrning for ImpBin och kokaren samt tmain testkort BLT (Bleach Load
Transmitter frdn BTG) for satsning av GICDO-steget.

Aline i aktion

Tack Gruvon for intressanta presentationer!

Efter en god och narande lunch i Gruvons matsatigadags att fa i sig lite vett om hur man
valjer och dimensionerar ventiler medelset SOMASddg och darefter information och
kunskap om nya givare/matinstrument i BTGs portfol]

Joakim Johannesson, SOMAS, inledde med att bexthttietta familjedgda foretag har
tillverkat ventiler i 70 ar. All tillverkning skeirSéaffle. Av 150 anstallda arbetar ca 70 i
produktionen. SOMAS har en omsattning pa 300 MSE#&¢h investerar ca 30 MSEK/ar.
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OBS! SOMAS lagerhaller ca 3000 ventiler och avéidbn och sparar/tjanar pengar pa
detta. | sin portfolj har SOMAS bl.a. kalott/segrrgantiler, vridspjall, kulventiler,
backventiler samt stalldon till magnetventiler.aAllentiler som [Amnar SOMAS provtrycks.

Johnny Hindenas, SOMAS, gav oss en lektion i hur w&jer ventiler och informerade om
hur man utan kostnad kan ladda ner en handbok rdsentilval (Application Handbook)
fran deras hemsida. Robert Sarin, SOMAS, fortsatd information om vikten av att vélja
ratt dimension pa ventiler. Massa- och pappersimidusar manga overstora reglerventiler!
Det ger bara nackdelar; sdmre noggrannhet i regieni, risk for pluggbildning samt onddigt
stort tryckfall p.g.a. for stor strypning. En turged fran Robert; tryckforlusten dver ventilen
skall vara ca 15 % av det tryck pumpen ger vid radfigde.

Hakan Nord, automationsansvarig Gruvon, berattad@MS, ett 6vervakningssystem for
ventiler och givare. Syftet med systemet ar atttilgiingligheten, géra UH-arbete réatt, hitta
fel och helst undvika problem/fel. P& fraga svarddkan att allt nytt tas in i systemet samt
att man i nulaget for in alla angventiler.

Robert Sarin, Johnny Hindenas & Joakim Johannes&dhAS Niclas Andersson & Sven-Arne Damlin BTG

Aven BTG har sin bas i Saffle berattade Niclas Asslen. Allt FOU-arbete sker i Saffle.
Man levererar givare/instrument till ndstan barasaa och pappersindustrin. Totalt har man
519 anstallda, varav 330 i Europa, 112 i Amerikia 08 i Asien.

Sven-Arne Damlin, BTG, berattade att man idag ftameéter med en-punkts-teknik, dvs.
man levererar inte langre centralskap t.ex. forgéaglsmatning. Det blir billigare med en-
punkts-teknik, man kan méta oftare och det gerdatiderlag for processreglering. Vi bar
med oss tre begrepp:

*SPK = Single Point Kappa, givare som mater Kapgpgaddbruna” fibrer och kan vara
placerad i blaslednigen fran en kokare.

*BLT = Bleached Load Transmitter & Brightness, gewaom mater Kappatal i fibrer och i
filtrat samt fibrernas ljushet, kan t.ex. vara plad i en ledning precis fore blekeriet.

*DLT = Dissolved Lignin, givare som mater l6st lign filtrat och som &r tankt att anvandas
pa nagot satt for att folja tvatten, ett komplemtéhkonduktiviteten som ofta mats/foljs idag.
Vardet pé I6st lignin kan Gversattas till COD.

| slutet av 2015 hade man levererat 72 SPK-givaratt mata Kappatal pa kokta/bruna
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fibrer, allt fran Kappatal 13 pa Iévvedssulfatmaiséaien till 80-85 pa barrvedssulfatmassa i
Obbola. | Gruvon har man en SPK-givare i [6vvedsalagien och en BLT-givare fore
blekeriets DO-steg i barrvedsmassalinjen. | SPKagim i l0vvedsmassalinjen har det varit
problem med inkruster/avséattningar. BTG forsokéahen 16sning till problemet.

Tack SOMAS och BTG for manga intressanta presamtatioch rad.
Pa kvallen bar det av till det centralt belagna Mmpia for middag samt utdelning av diplom

av Stefan Pettersson, POL, till manga av aret#fieeale fiberlinjeoperatorer, alla kunde inte
delta. Vi gratulerar till diplomen och tackar SOMASh BTG for en utsokt god middag.

Operatdrer som fatt diplom under middagen pa ViaiAp

Ingen rast, ingen ro!

Thomas Hedlund-Bjoérnwall, AF, inledde onsdagen migderatta om vikten av att rapportera
skador, hur man hittar och fyller i en skadeblanhgéthemsidan, hur ett skadearende hanteras
samt hur man soker i skadebanken p& hemsidan. Miksder informerade om de skador man
fatt p& ImpBin som installerades 2014, sprickott samtliga 4 angstudsar, samt sprickor i
stora delar av rundskarven i omradet dar angang&oir mer information kan man soka i
skadebanken pa hemsidan.

Martin Birgersson, PoL, gav smakprov pa den nuid@rthteraktiva utbildningen som tagits
fram pa uppdrag av Fiberlinjegkommittén, styrelseh dess utbildningsgrupp. Stefan
Petterson och Anders Enggvist, PoL, berattade omi sabm individer lar oss pa olika sétt, att
viss kunskap kan inhamtas interaktivt samt atfalétarande ar viktigt att larare och elever
traffas for kunskapsoverforing. Massa- och pappérstrin star infor en stor utmaning i
samband med stora pensionsavgangar de narmasteaémeslimmade organisationer.
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Foérmiddagen avslutades med grupparbeten avseettdeldet blev intressanta och givande
diskussioner. Tack Martin, Stefan och Anders fonetcket aktuellt amne att utbyta
erfarenheter om.

Under eftermiddagen var det dags for besok i suiasabruket i bra varvader. Uppdelade i 2
grupper fick mojlighet att se I6vvedsmassalinjé@vattenreningen och externreningen som en
tur och hela barrvedsmassalinjen som en andr&tundturerna inleddes med en kort
presentation av dessa fabriksavdelningar.

Nog var det kvalitet pa "prylarna” férr. Lovvedsrsakokaren ar fran 1957 och tuffar och géar
fortfarande, ar utrustad med en lutande toppsemart s.k. mumin, har inget centralror och
kors fullt ut i medstrom. Det var héftigt att gdouil toppen av det nya impregneringskarlet
(ImpBin) i barrvedsmassakokeriet, skada ut 6verikabmradet och Varnen och &aven att se
hur man ersatt platar i sprickbildningen runt dndsarna etc.

Efter tva intressanta dagar var det dags att resa h
Tack Gruvon for en intressent och valordnad tréfitk SOMAS, BTG och PoL for er
medverkan!

Deltagare! Hoppas att vi ses igen nasta ar ochfteedv era kollegor!

Fler bilder nedan!

Ett antal av de drygt 50 deltagarna under de tvgataa
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Middag Via A
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Bilder fran rundturen i barrvedssulfatmassalinjen
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ImpBin toppen Utsikt fran toppen av ImpBiot Varnen
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Kappatalsméatare,SPK, i
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