® Fiberlinjekommittén

Fiberlinjetraff och Leverantorstraff 2018

Ett par ord om traffarna i Monsteras (Sodra Cell) den 25 och 26 april 2018

| &r holls Fiberlinje- och Leverantorstraffen pamdteras Bruk (Sodra Cell) 25 och 26
april och huvudtemat for traffarna var vedgardsilekionsteras var vardbruk och
Raumaster samt TeknoSavo var vardleverantorer. itfelva dagarna samlades ca 55
deltagare.

Efter inledande mingel hdlsade Thomas Hedlund Bjatn(Fiberlinjekommittén) samt
Johanna Lénnbom (Monsteras Bruk) alla valkomnaTdubmas presenterade
programmet.

Thomas Johanna
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Timo Kurki (Raumaster) samt Hannu Hamalainen (T8aww) berattade om sina féretag
och produkter under dagen. Raumaster grundadesat®8dar idag ca 350 anstallda
samt en omsattning pa 6ver 100 MEuro/ar och arsagnkna inom vedgardsteknik,
energi, papper samt efterforsaljning. TeknoSaveliés 1988 och levererar on-line
utrustning samt system for optimering av vedgamtsgssen. Dessa tva foretag
samarbetar inom omradet massa- och pappersinduktsgpeciellt inom omradet
vedgardsteknik.

Fiberlinjetraif och Leverantarsigii o01g
Onsdog den 25/4301a

Timo Hannu

Raumaster levererar utrustning fér vedintag/innmafriich upptining, barkning,
flishuggning och -sallning, flislagring samt fliatrsport for kemiska samt mekaniska
massabruk. Timo berattade om samtliga dessa eipeeomner och de utmaningar man
stélls infor for att fa fram en jamn och god fliskitet som i sin tur ger en jamn
massakvalitet. Alla stegen ar viktiga for en gaskilalitet. Om temperaturen understiger
-3 °C kravs upptining for god barkning. Idag sker upipoij) ofta i transportorer istéllet for
i barktrummor och 10-18C i barken kravs for god barkning. Barkning karotds i
trumma, vanligast i Skandinavien, eller med rotd barkning géller det att
kompromissa mellan god barkning och minimerad vegi$t. Vedravaran,
trumdimensionerna och lutningen pa trumman pavesiekningen. Styrvariablerna for
barkningen ar vedflodet, trummans varvtal samhfdisgrad. Dessa paverkar vedens tid i
trumman och darmed grad av barkning och vedforkrgigt teorin ar 50% fyllnadsgrad
effektivast. De finns olika typer av trummuppstédbpar, var och en med sina for- och
nackdelar.

Det finns flera typer av huggar. Inom massaindusiriskivhuggar vanliga. Dessa kan i
sin tur delas in i flera typer. | Skandinavien ét danligt med stup- och horisontalmatade
skivhuggar.

Flissallning kan ocksa ske enligt olika princigedlsallning eller skivsallning.
Skivsallning innebar att flisen sallas efter tjaklvarfor det ofta kallas tjocklekssallning.
Raumaster levererar tjocklekssallning i plansagisiimjer, dar 6verstor samt 6vertjock
flis sallas ut och skickas till en konditioneraopiimizer) eller en chip improver, som
bryter sonder flisen. Denna flis forenas dareftedracceptflisen. Monsteras har
tjockleksallning med optimizer for Gverstor och djaxk flis.

Flisen kan lagras i silos, 6ppna automatstackar efitackar med reclaimers. | Ménsteras
har man 6ppna automatstackar. Flisen transporéergyen i band- eller skruv-
transportorer idag. Vid vertikaltransport anvankispelevatorer eller vertikalskruvar.
Blasledningar var vanliga forr, men ger mer spabaitransportérer, har hogt
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effektbehov och bullrar. Det finns aven helt slutbdandtransportdrer.
Investeringskostnaden for dessa ar 2 till 3 gahggre &n for en vanlig bandtransportor.

Hannu Hamalainen (TeknoSavo) presenterade framass da-line system for
barkstyrning som aven installerats i Monsteragirjam av upptiningstransportéren mats
nivan som korrelerar med fylinadsgraden i densanimanmans fylinadsgrad styrs
m.h.a. FillSmart. Fillsmart &r mjukvara som anatgselata fran lasermatning i trumman.
ProfiSmart mater vedhalten i barken pa bandtrandmor m.h.a. en scanner och
bildanalys. BarkSmart méater barkhalten i vedenfpéksirna med scanner och bildanalys.
Matvardena fran ProfiSmart samt BarkSmart anvaidistyrning av barkningen, for att
minimera vedférlusterna. Med automatisk barkstygrian vedférlusterna minska med
ca 2% for barrved och 3-4% for I6vved enligt datensTeknoSavo har tillgang till.

Hannu berattade ocksd om deras flisanalysator @fapSsom idag salts i 3 exemplar.
Med ChipSmart identifieras fiberriktningen (bildéys). Med hjalp av filsanalysatorn kan
man t.ex. skilja mellan normalflis och stukskadiés] fl.v.s. nar det ar dags att byta
knivar pa huggar. ChipSmart kan méta flisstorleidsdthingen enligt SCAN-CM 40:01.
Den kan ge information om nagot inte fungerar lingdgen.

Tobias Runesson, produktionschef for sulfatfabriketdnsteras, berattade allmant om
Sdodra Cell och Monsterds. Sodracell omsatte 18jarer SEK 2016, antalet anstallda
var 3600 varav 400 i MOnsteras. Antalet massabru:aMonsteras, Morrum och Varo.
Antalet sagverk ar 8. Och sa har man ca 50 000emedhr. Massa fran SodraCell
anvands idag inom flera produktomraden, 8% texskaa43% tissuemassa, 12% till
finpapper, 12% till magasinpapper och 25% till Sap@apper.

| Monsteras tillverkar man 750 kton massa peradav ca 150-200 kton
[6vvedssulfatamassa och resten som barrvedssuffatma
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Tillganglighet &r ett ledord inom Sodra och i Mdass ar tillgangligheten ca 92%.

Tobias

Bisstrommarna ar viktiga. | mesaugnen eldar man lnaekipulver (70%) och med beck-
olja (30%). All bark eldas i barkpannan. Man sksijga en metanolanlaggning.
Metanolen skall anvandas som biodrivmedel.

Johan Sjogren, produktionschef for renseriet/vatigdrgav oss en inblick i hur man
arbetat med olika projekt pa vedgardssidan ochsyédt att forbattra fliskvaliteten. |
projektet Woodyard on-line hade man flera mal: gonitroll av vedravaran in, effektiv
och kontrollerad barkning, 6kad tillganglighet iggen och stabil & jamn fliskvalitet.

For kontroll av vedkvaliteten in har man instalteztt vedlogistiksystem, GPS Timber
Pulp. Om man inte har kontroll av vedravaran idetrsvart att systematiskt forbattra
ravarukvaliteten. Systemet installerades 2016, €M@RS koordinater. Systemet
pilottestades 2017. 2018 tog man detta i drift. Msiter, men styr inte. Man tillampar en
enkel floidesbeskrivning och delar in faltvedenalika sortiment.

Man har vidare installerat barkstyrning och dendies kill 100%.

ChipSmart skall installeras under histstoppet 20t®aningen ar att ta ut representativa
flisprov. | MOnsteras avser man att med data frBip&mart ha kontroll pa hur huggarna
gar. Innan man bestamde sig for ChipSmart jamfirde data med data fran sallning av
flis enligt SCAN. For att kontrollera specifikt ségksflis, kommer man att ta manuella
prov och mata med ChipSmart-utrustningen.

Karin Dernegard, process- ock kvalitetsteknisk chaf’ ahorarna en inblick i hur man
arbetat med massakvaliteten genom aren. Man eéeastiamnhet, renhet och styrka hos
massaprodukterna. Det ar viktigt att ha full koltpa rdvaran och massaprocessen. |
Monsteras har man tre kokare, kokare 4, 5 och &akeo6 ar den s.k. pinnfloskokaren. |
denna kokar man pinnflis samt fraktionen som inieh&ma acceptflisbitar (3b).
Pinnflisen racker inte till for kokare 6, ca 10 %tatalproduktionen. Efter silning och
brunmassatvatt syrgasdelignifieras massan i etaRtorsystem, bleks i en 4-
stegssekvens Q1(OP)Q2(PO) samt torkas pa tva tekine.
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Karin

Led i kvalitetsarbetet ar forbattrad vedgardslagigtedhanteringssystem som ar pa gang
och delvis ar infort), barkstyrning som installeraamt kontroll av fliskvalitet med en ny
flisanalysator som skall installeras under hos@82 Ett antal investeringar har gjorts pa
vedgarden utdver installation av "rena” kvalitetseyn. Blekeriet hur ganska nyligen
forsetts med en ny Q2-press och en tredje (PO}Yeeahktal uppehallstid 4-5 h i (PO).
Torkmaskin 5 har ett ombyggt eftersileri. Torkmaskiskall fa ett ombyggt eftersileri.
Maskinerna férses aven med nya lagringstorn, uisiooh samt bakvattencisterner. Man
har aven installerat on-line-klassning av massa.

Efter en fullspackad och intressent dag atersarsldditagarna pa Resturang Kott och
Bar for en gemensam middag. Dar fick arets ceréifle kokeri-, blekeri-, fiberlinje samt
torkmaskinsoperatérer sina diplom, som delades tth@mas Hedlund Bjérnwall istallet
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for av Stefan Pettersson fran P&L. Stefan kundéryinte narvara. Vi gratulerar till
diplomen och tackar Raumaster samt TeknoSavo fatsgikt middag.

n
F >.

Operatorer som erhallit diplom

Torsdagen inleddes med att Thomas Hedlund Bjornvestittade om
Fiberlinjekommitténs verksamhet. Ett av syftena mgxrlinjekommittén ar att sprida
kunskap, information och erfarenheter mellan brudé@att sakerheten 6kar. Thomas
visade aven hur latt det ar att anméala en skadhwochitt det ar att soka skador i
skadebanken. Thomas visade aven 6vrigt innehdlepdsidan, t.ex. mappen
informationsmaterial som innehaller presentatidréar seminarier samt mappen
utbildningsmodulen.

Temat for erfarenhetstraffen var operatorstillsiohn Eik fran Obbola inledde med en
presentation av hur man gor i Obbola. Det ar Joinm férdigstallt samtliga
ronderingslistor - samtliga i Protak. Det tog hon®dmanader att satta samman dessa,
som inkluderar huvudmaskiner, tankar, pumpar, V@Kshandventiler i utsatta
positioner. | Protak avgdr man sjalv vad som kdtdras for olika objekt. Ronderingen i
kokeriet och i tvatteriet tar ca 20 respektive 3Auter och gors med hjalp av en padda.
Man har haft systemet i drift i ca 1 ar och detigikste med arbetet ar att man har
kontroll pa grejorna. Ett tydligt resultat ar atslangden pa pumpar ¢kat. Férbyggande
underhall gér en annan typ av tillsyn &n denna.

Anders Carlstedt fran Monsteras beréattade att rtfén nonderingar enligt en viss rutin
sedan 1995. Det ar ett helt annat upplagg an i abBonderingen sker enligt
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underhallssystemet Medit och Opus som ar kopplatiidit. Listor har man bara for
viss utrustning. Man gar dock ronder och felanméigtelefon. Efter dessa
presentationer foljde grupparbeten pa samma tema.

Efter lunchen var det dags for studiebestk. Vamnjpg besokte 3 "stationer”.
Massablocket, kokeriet, sileriet med tvatt och blét, visades. Fran sodapannetaket
visades hela fabriken. Flishanteringen och dernbaykstyrningen beskrevs i detalj av
Johanna Lonnbom, som arbetat med projektet barkatyroch optimering av densamma
tilsammans med TeknoSavo. Det tog ca 5 dagaitadtriitt korfénster for varje vedslag.
Nu kdr man barkstyrning 100% av tiden.

Tack Monsteras for en intressent och valordnad ffaick Raumaster och TeknoSavo for
er medverkan!

Alla deltagare! Vi ses nasta ar med fler av erdekoir!

Fler bilder nedan!

Nedan nagra bilder fran middagen.
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